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Vorrichtung zum Entzundern und/oder Polieren 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entzundern 
und/oder Polieren von Draht, Stabeisen, Blech u. dgl. 

Vorrichtung zum Entzundern sind bekannt. Eine dieaer 
Ausf lihrung und wo hi die herkommlichste besteht aus 
einer Saur e be iz anlage* Bei dieser Anlage wird mittela 
der verschiedenaten Sauren in Becken der Zunder vom " 
Draht, Stabeisen Oder Blech abgebeizt. Diese Anlage 
besteht aus einer Reihe von Beizbecken und hat dabei 
den Nachteil, da3 ein grofier Platzbedarf erforderlich 
ist und dafi dabei auch Nachf olgearbeitsgange , wie 
beispielsweise Beseitigung bzw. Neutralisation der 
noch anhaftenden Saure erforderlich sind. Ein weiterer 
Nachteil best ht darin, da0 sich diese Anlagen nicht 
in die Kontinuitat eines Durchlauf prozesses einreihen 
lass en, also immer zusatzliche Transportkapazitat bin- 
den. Aui3erdem wirken die Entzunderungsmedien infolge 
ihrer Aggressivitat schadigend auf das Be di en ungs per- 
sonal, Gebaude und Anlagen. 

Urn diese Nachteile zu beseitigen, wurden bereits eine 
Reihe mechanischer Entzunderungseinrichtungen vorge- 
schlagen. So wurden Biegeentzunderungseinrichtungen 
bekannt, die den zu entzundernden Werkstoff im Durch- 
lauf verfahr en iiber Rollensatze in verschiedenen Ebenen 
biegt# Die Nachteile dieser Einrichtung besteht darin, 
daO nur Drahte verarbeitet werden kSnnen, daB e ieh - der 
Werkstoff auf Grund der stattf indenden Umform- und 
Richtprozesses unerwunschte Verf estigungseigenschaften 
aufweist und dafi trotz relativ geringer Durchlaufge- 
schwindigkeit keine einwandfrei saubere Oberflache fiir 
die Weiterbearbeitung erzielt wird. 

An mechanischen Entzunderungs einrichtung en sind ferner- 
hin Strahlentzunderungsmaschinen bekannt, die mittels 
Schleuderrader ein Strahlmittel auf die 7/erkstoff ober- 
flache schleudern und damit eine Entzunderung bewirken. 
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Nachteilig bei dieaer ilaachine wirkt aich die relativ 
schnelle Verunreinigung des Strahl^nittela aus, das 
entweder laufend durch neuea ersetzt werden mufl oder 
durch zeitauf wendige Verfahren einer Reinigung unter- 
zogen werden muJ. Ein weiterer Nachteil beateht darin, 
dafi aich die werkatof fabtragende 7/irkung auch auf die 
Maechinenelemente auawirktj aelbige alao groflen Ver- 
schleifl unterliegen. 

Zweok der Erfindung iat ea, eine Vorriohtung zum Ent- 
zundern von Draht, Stabeiaen, Blech u. dgl. zu schaffen 
mit der die genajanten Mangel beaeitigt werden und auf 
mechanischem *7ege unter hoher Durchlaufgeachwindigkeit 
eine einwandfreie Entzunderung erzielt wird 0 

Aufgabe der Erfindung ist ea, eine Vorriohtung zum Ent- 
zundern von Draht, Stabeisen, Blech u. dgl. zu achaffen 
init der durch Klopf wirkung der Zunder im Durchlauf ver- 
fahren beaeitigt wird# 

Erfindungagema3 wird die Aufgabe dadurch geloat, daS in 
einem geachlosaenen Vorrichtungagehauae radial um den 
zu entzundernden runden 7/erkatoff , der im gestreckten 
Zustand durch die Vorriohtung gefuhrt wird, rotierende 
ffellen angeordnet aind, auf denen aich axial eine Reihe 
Scheiben atarr befeatigt befinden. Die Scheiben tragen 
an ihrem Umfang mehrere Klopf teile, die frei bev/eglich 
auf Bolzen, die gleichzeitig als Diatanzstiick fiir die 
Scheiben* dienen, angeordnet aind und bei Rotation der 
Wellen infolge der Zentrifugalkraf t auf den zu entzun- 
dernden 77erkatoff aufachlagen* Neben der Eigenrotation 
der Wellen aind dieae zuaatzlich um den zu entzundern- 
den Werkstoff rotierbar angeordnet. Die damit erreichte 
Klopf wirkung ermoglicht ein Abachlagen des Zunder a • 
Nach einem weiteren kennzeichnenden Merkmal der Erfin- 
dung konnen auf den Wellen zur Erreichung einer rest- 
losen Zunderbeaeitigung Scheiben mit Klopf teilen und/ 
oder Burst enaatze angeordnet werden, deren Anzahl be- 
liebig variiert werd n kahn # 
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Pur das Entzundern von Stabeisen, Blech u. dgl. aind 
:iie Well en erf indungsgema3 quer zur Durchlauf richtung 
dea '.Verkatoff es angeordnet. 

Die Srfindung soil nachatehend an einem Auafiihrunga- 
heiapiel naher erlautert werden. In der Zeichnung 
zeigen: 

Fig. 1: einen Langaachnitt der Vorrichtung 
Pig. 2: den Schnitt A - A nach Pig. 1 

In einem geachloaaenen Orundgeatell 1 iat in Lagern 2 
ein rohrformiger £brper 3 drehbar gelagert. An einem 
freien Ende dea rohrformigen Korpers 3 befindet aich 
eine Riemenacheibe 4, die fur eine Kraf t:.ibert ragung 
vcn einem nicht dargeatellten Kotor dient. In dem rohr- 
formigen Korper 3 aind beiapielaweiae je .veils urn 120 
veraetzt, rotierbare ffellen 5 angeordnet, die in den 
rrhrformigen Korper 3 in atirnaeitig abachlie3enden 
Lager ache iben 6 gelagert aind. Die '.Ye lien 5 tragen 
au^erhalb dea rohrformigen Kbrpera 3 an einem ihrer 
freien Enden 7 je ein au3en verzahnte3 Stirnrad 8. Die 
Stirnrader 8 kammen in einem innen verzahnten und starr 
am Srundgeatell 1 befeatigten Stirnrad 9 und bilden da- 
rait ein Uuilaufgetriebe, so daO mit der Drehung des 
rohrformigen Korpers 3 die tfellen 5 in Bewegung geaetzt 
werden. Innerhalb des rohrformigen Kcrners 3 tragen die 
TTellen 5 eine Anzahl von Scheiben 10, die jev.eils paar- 
weiae am Umfar.g mehrere Klopfteile 11 aufr.ehmen, iie 
frei beweglich gelagert aind. 

In Durchlnufrichtung A de8 su entzundernden Ver katcf f es 
12 konnen -Biirstenaatze 13 auf den Sellen angeordnet wer- 
den. Durch eine Einlauf buchae 14, die in iem innen ver- 
zahnten Stirnrad 9 zentriach befestigt ist, wird der zu 
entzundernde Terkatcff 12, der beiapielaweiae von eiuer 
nicht dargeatellten Ablaufhaapel ablauft, ier Yorrich- 
tung zugeftihrt. Durch die Drehung des rohrformigen Eor- 
pers 3 werden die Wellen 5 iiber das innen verzahnte 
Stirnrad 9 und die Stirnrader 8 in eine rotierende Be- 
wegung scwrhl urn ihre eigene Achae 15 ala auch urn ien 
zu entzundernden TTerkatoff 12 versetzt. Tie frei le- 
weglichen Klopfteile 11 klopfen ien ar.haf-enden Zir. ier 
auf dem z i entzundernden T.'erl-rs-t-r f 12 a^: , ..e'eei - ;r~h 
109809/01 28 

BAD ORIGINAL 



BNSOOCIO: <DE 1 938S71 A1 J _> 



4 



1938571 



die Dr hung 



rohrfSrmigen Korpers 3 




damit der 



Well en 5 um den Werketoff 12 alle Telle der Oberfl&che 
des zu entzundernden Werketoff es 12 von den Klopftei- 
len 11 erfaSt werden, wodurch eine volletandige Ent- 
zunderung ermttglicht wird* In Durchlauf richtung A am 
Bnde der Wellen 5 konnen je nach geforderter Ober- 
f lachenreinheit Buret eneatze 13 angeordnet werden, die 
gewShrleisten, dafl ein Werketoff 12 einer nachstehen- 
den und nicht djurgeetellten Verarbeitungsmaschine , bei- 
spielsweise Zieh- oder Kettenbiegemaschine , zugefiihrt 
wird f die auch frei von kleinsten Zunderresten 1st. 
Infolge der geradlinigen Durchfuhrung des zu entzun- 
dernden Werkstoffee 12 und der Intensitat der Klopf- 
wirkung kSnnen h<5chstmogliche Durchlauf geschwindig- 
keiten erreicht werden, die ein direktee Vorschalten 
dieser Vorrichtung .vor Verarbeitungsmaschinen modern— 
ster Bauart gewahrleiaten. Wfihrend des Entzunderungs— 
vorgangea wird mittels Preflluft, zugefiihrt uber Ein- 
lafletutzen 16, der Zunder aus Cffnungen 17 im rohr- 
fiJrmigen Korper 3 ausgeblasen# 
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Patent an sprtiche* 

Vorrichtung zum Entzundern und/oder Poller en von 
Draht, Stabeisen, Blech u. dgl., dadurch gek nn- 
zeichnet, daB in einem geschl03senen Vorrichtungs- 
gehause (l) innerhalb eines rohrf brmigen und dreh- 
baren Korpers (3) um den zu entzundernden Werk- 
stoff (12) rotierende Wellen (5) angeordnet sind, 
auf denen sich axial eine Reihe Scheiben (10) duroh 
Distanzatucke voneinander getrennt starr befestigt 
befinden, wobei die Scheiben (10) an ihrem Umfang 
mehrere ELopf telle (11), die frei beweglich ange- 
ordnet sind, t rag en* 

2m Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet r 
dafl auf den Wellen (5). Scheiben (10) mit Klopftei- 
len (11) und/oder Burst ensatze (13) beliebig vari- 
ierbar angeordnet sind. 

3* Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl insbesondere bel flachem zu entzun- 
dernden Werkstoff (12), wie Blech u* dgl #f die 
Wellen (5) quer zur Durchlauf richtung (A) angeord- 
net sind. 
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